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Abstract of DE1 951 9867 

The element has a base body (12) made of sheet 
metal, carrying the spherical peg (1 1) to fit into a 
spherical shell in another drive element, to form a 
ball joint. The base body has an integral neck, 
forming the spherical peg stem (18), forming the 
spherical peg together with a head (13) secured to 
it. Pref. starting from a wall (14) of the base body, 
the stem protrudes from the wall at a right angle. 
The stem is in the form of a hollow cylindrical shape 
and may have a stepwise reducing contour. 
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) Getriebeelement mit Kugelzapfen f fir in Fahrzeugen verwendete Antriebe, tnsbesondere f Or eine 
Scheibenwischvorrichtung 

) Getriebeelement mlt Kugelzapfen fur In Fahrzeugen ver- 
wendete Antriebe, Insbesondere f Or eine Scheibenwischvor- 
richtung. 

Die Erfindung geht aus von einem Getriebeelement einer 
Scheibenwischvorrichtung, welches elnen Grundkorper (12) 
aus Blech aufweist, der einen Kugelzapfen (11) tr§gt, 
weicher wiederum zur Bildung eines Kugelgelenks in elner 
an einem anderen Getriebeelement befindlichen Kugelscha- 
le zu tagern ist. Zur welteren Gewlchtsreduzierung und 
Verblliigung elnes derartlgen Getrlebeelementes bei glelch- 
zeitiger vollstandiger Gewfihrleistung seiner Funktionsffihig- 
keit weist der Grundk6rper (12) des Getrlebeelementes einen 
einstDckig mit ihm geformten Hals auf, der als Schaft (18) 
des Kugelzapfens (11) dient und der gemeinsam mlt einem 
auf ihm befestigten Kugelkopf (13) den Kugelzapfen (11) 
bildet. 
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Besdireibung Schaft des Kugelzapfens hohl und aus relativ dunnem 

Blech ausgefuhrt ist, wird eine vorteilhafte Material- 
Die Erfindung bezieht sich auf ein Getriebeelement und Gewichtseinsparung erzielt Da der Grundkorper 
mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1 mit integriertem Hals bzw. Schaft fQr den Kugelzapfen 
und geht dabei von einem Getriebeelement der aus der 5 nunmehr als einstuckiges Bauelement gefertigt ist, ver- 
DE-OS 43 22 297 bekannten Art aus. fflgt es auch fiber die erforderliche Festigkeit bzw. Stei- 
In der DE-OS 43 22 297 ist eine Antriebskurbel einer figkeit Das wird insbesondere durch die direkte materi- 
Scheibenwischeranlage beschrieben, die einen durch aLschlussige Verbindung des Halses mit dem Grundkdr- 
Tiefziehen aus Blech hergestellten Kurbelhebel mit ei- per und durch dessen hohle geometrische Gestalt be- 
nem Ruckenteil aufweist wobei von dem Ruckenteil 10 wirkt Die mechanische Stabilitat bzw. Steifigkeit des 
ausgehend ein umlaufender Rand herumgezogen ist An Halses bzw. Schaf tes selbst wird noch durch eine vor- 
einem Ende des Kurbelhebels befindet sich im Rtickent- teilhaf te Ausgestaltung weiter verbessert, wonach der 
eil eine Offnung, deren Rand zur Bildung eines Innenko- Hals eine rotationssymmetrische, insbesondere zylindri- 
nus fur die Befestigung auf einem konischen Wellenen- sche Form aufweist 

de nach derselben Seite herumgezogen ist, wie der Rand 15 Die Einstuckigkeit des aus Blech bestehenden Grund- 

des Kurbelhebels. Am anderen Ende des Kurbelhebels kdrpers des erfindungsgemllBen Getriebeteiles ein- 

befindet sich im Ruckenteil eine weitere Offnung, deren schlieBlich des Halses ermdglicht auBerdem eine ko- 

Rand ebenfalls nach der gleichen Seite herumgezogen stengunstige Herstellung dieses Grundkorpers durch 

ist, wie der umlaufende Rand des Kurbelhebels. In diese Anwendung der Blechtiefziehtechnologie. 

zweite Offnung mit dem herumgezogenen Rand ist der 20 Vorteilhaft an der Erfindung ist weiterhin, daB der 

Schaft eines massiven, einteiligen Kugelzapfens einge- kostengflnstig und material- bzw. gewichtssparend ge- 

setzt und am freien Ende des herumgezogenen Randes fertigte Grundkdrper mit einem Kugelkopf, insbesonde- 

vernietet oder verstemmt re aus Kunststoff, zu einem Getriebeelement mit einem 

Bei diesem Kurbelhebel ist bereits in vorteilhafter Kugelzapfen komplettierbar ist Die Erfindung ist je- 

Weise ein relativ geringer Materialeinsatz und damit ein 25 doch nicht auf eine Verwendung eines' Kugelkopfes aus 

relativ geringes Gewicht bei guter mechanischer Festig- Kunststoff beschrankt, in bestimmten Einsatz fallen ei- 

keit verwirklicht, jedoch ist der verwendete massive Ku- nes solchen Getriebeelementes kann es auch von Vor- 

gelzapf en noch verhaltnismaBig schwer und auch teuer. teil sein, wenn ein Kugelkopf aus Sintermetall auf dem 

Aus der DE-OS 27 07 528 ist ein Wischarm einer Schaft befestigt ist Die Auswahl ist abhangig von den zu 

Scheibenwischvorrichtung bekannt, der ein DruckguB- 30 erwartenden mechanischen Belastung, bzw. von den er- 

Befestigungsteil aufweist An das Befestigungsteil ist forderlich Gleitreibungspartnern, welche ein Kugelge- 

einstiickig ein seitlich abstehender Hebel angeformt der lenk bilden. 

einen Kugelzapfen zur gelenkigen Verbindung mit einer Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 

an einer Getriebestange befindlichen Kugelschale tragt. sind in den Unteranspruchen enthalten. 

Der Kugelzapfen selbst wird von einem massiven Me- 35 Je nach Verwendungszweck des Getriebeelementes 

tallschaft gebildet der einstflckig mit dem Hebel bzw. kann es vorteilhaft sein, den Kugelkopf als separates 

mit dem gesamten Befestigungsteil geformt ist und auf Bauteil zu fertigen und in spezieller Weise, beispielswei- 

den ein mit einer axialen Durchgangsoffnung versehe- se durch auswarts gerichtete Materialverformung des 

ner Kugelkopf aus Kunststoff aufgerastet ist Der Ku- Schaftes oder mittels Rastmitteln am Kugelkopf oder 

gelkopf besitzt an seiner hebelabgewandten Seite zwei 40 mittels eines zu verstemmenden bzw. vernietenden 

gegeniiberliegend angeordnete, aus dem Kugelteil frei- axialen Zapfens, auf dem Schaft zu befestigen. Ebenso 

geschnittene federnde Rastlappen, die mit einem ein- sieht eine vorteilhafte Ausgestaltung vor, den Kugel- 

warts gerichteten Vorsprung in eine Ringnut am freien kopf durch AngieBen oder Anspritzen auf dem Schaft 

EndedesMetallschafteseingreifen. aufzuformen und somit gleichzeitig auf den Schaft zu 

Trotz der Verwendung eines Kugelkopfs aus Kunst- 45 befestigen. 

stoff ist dieses Getriebeteil einer Scheibenwischvorrich- Der Kugelkopf kann auch als Doppelkugelkopf aus- 

tung wegen seiner massiven Metallausf uhrung relativ gebildet sein und zwei axial hintereinander liegende Ku- 

schwer und erfordert noch zu hohen Materialeinsatz. gelabschnitte aufweisen. Das ist dann Vorteil, wenn auf 

Da die freigeschnittenen Rastlappen des Kugelkopfes einer gleichen Schwenkachse zwei Kugelgelenke 
bis in den mit der Kugelschale zusammenwirkenden Teil 50 gleichzeitig angeordnet sein mtissen. Weitere vorteil- 

des Kugelkopfes hineinreichen, erfolgt eine Material- hafte Ausgestaltungen und Einzelheiten der Erfindung 

schwachung und eine Verringerung der mechanischen sind in den nachfolgenden Ausfflhrungsbeispielen naher 

Stabilitat des Kugelkopfes. Dadurch kdnnen bei Einlei- beschrieben. In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen: 

tung mechanischer Krafte Bereiche des Kugelkopfes Fig. 1 eine Scheibenwischeranlage fur eine Wind- 
teilweise elastisch ausweichen und es besteht die Ge- 55 schutzscheibe eines Kraftfahrzeuges, 

fahr, daB die Kugelschale ihren Sitz auf dem Kugelkopf Fig. 2 eine Motorkurbel einer Scheibenwischeranla- 

verlassen kann, wodurch die Funktion in der gesamten ge, 

Vorrichtung gestdrt ist Fig. 3 eine Draufsicht der Motorkurbel von Fig. 2, 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Getriebeelement Fig. 4 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Kugelzapfens 
der eingangs beschrieben Art so weiterzubilden, daB es 60 mit einfachem Kugelkopf, 

leichter und billiger wird und dabei trotzdem seine Fig. 5 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Kugelzapfens 

Funktionsf ahigkeit gewahrleistet ist analog 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch ein Getrie- Fig. 4 mit Doppelkugelkopf, 

beelement mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst Fig. 6 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines Kugel- 

Die Erfindung enthalt die Grundidee die kostengfln- 65 zapfens mit einfachem Kugelkopf, 

stige, material- und gewichtssparende Blechbauweise Fig. 7 ein Ausfiihrungsbeispiel eines Kugelzapfens 

auch auf den Kugelzapfen oder zumindest einen Teil anlog 

davon auszudehnen. Dadurch daB nun der Hals bzw. der Fig. 6 mit Doppelkugelkopf, 
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Fig. 8 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines Kugel- Ende der Motorkurbel 4 ist zu erkennen, daB ein hohlzy- 

zapfens mit einem verrasteten einfachen Kugelzapf ens, linderischer Hals etwa rechtwinklig nach oben von der 

Fig. 9 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Kugelzapfens Wand 14 absteht Dieser Hals ist einstuckig mit dem 

analog Grundkorper 12 durch Tiefziehen gefertigt und er dient 

Rg. 8 initveiTastetem Doppelkugelkopf, 5 gleichzeitig als Schaft 18 fttr den Kugelzapfen 11. Der 

Fig. 10 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines Kugel- Kugelzapfen 1 1 ist dadurch gebildet, daB der Kugelkopf 

zapfens mit einem einfachen Kugelkopf und 13 auf dem Schaft 18 befestigt ist 

Fig. 11 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Kugelzapfens Verschiedene Ausffihrungsbeispiele von Kugelzapfen 

analog 11 sind nachfolgend naher beschrieben, wobei in den 

Fig. 10 mit Doppelkugelkopf. 10 zugeh6rigen Fig. 4 bis 11 jeweils das rechte Ende des 

Die in Fig. 1 dargestellte Scheibenwischeranlage fiir Kurbelhebels4 mit dem Kugelzapfen 11 in vergr6Berter 

die Windschutzscheibe eines Kraftfahrzeuges ist auf ei- Schnittdarstellung gezeichnet ist Allen diesen Ausfuh- 

nem profilierten Tragrahmen 1 aufgebaut, welcher an rungsbeispielen gemeinsam ist daB der Schaft 18 im 

der Karosserie des Fahrzeuges zu befestigen ist Etwa Vergleich mit der Wand 14 des Grundkdrpers 12 eine 

mittig auf dem langlichen Tragrahmen 1 ist eine An- 15 dunnere Wandstarke besitzt als die Wand 14. Dieses ist 

triebseinheit 2, bestehend aus einem Elektromotor und bedingt durch die erforderliche Streckung des Materials 

einem unmittelbar mit diesem verbundenen Getriebe beim Tiefziehen. Fig. 4 zeigt einen einfachen Kugelzap- 

befestigt, deren Abtriebswelle 3 einen Durchbruch in fen 11. Von der Wand 14 des Grundkdrpers 12 erstreckt 

dem Tragrahmen 1 durchgreif t Auf der Abtriebswelle 3 sich der hohlzylindrische Hals, der in diesem Fall insge- 

ist drehfest eine Motorkurbel 4 befestigt Diese Motor- 20 samt gleichzeitig den Schaft 18 fur den Kugelzapfen 11 

kurbel 4 ist ein erfindungsgem&Bes Antriebselement darstellt einstuckig nach oben. Ein einfacher, separat als 

und wird spater noch genauer beschrieben. Kunststoffbauteil gefertigter Kugelkopf 13 besitzt eine 

An den beiden gegenuberliegenden Enden des langli- zentrische axiale Durchgangsdffnung 20. Der Kugel- 

chen Tragrahmens 1 ist jeweils ein Wischlager 5 befe- kopf 13 ist so auf dem Schaft 18 angeordnet daB die 

stigt, welches eine Wlscherwelle 6 drehbar aufnimmt 25 Durchgangsdffnung 20 des Kugelkopfes 13 den Schaft 

Auf den in Fig. 1 jeweils obenliegenden Enden der Wi- 18 in sich aufnimmt AuBerdem besitzt der Kugelkopf an 

scherwellen 6 ist jeweils ein Wischarm in bekannter seiner der Wand 14 zugewandten Seite einen umlaufen- 

Weise drehfest zu befestigen. An den jeweils gegen- den, axial abstehenden Kragen 21, mit welchem sich der 

flberliegenden Enden der Wischerwellen 6 ist jeweils Kugelkopf 13 auf der Wand 14 abstutzt Der am freien 

eine Lagerkurbel 7 drehfest angebracht Audi diese La- 30 Ende des Schaftes 18 befindliche Rand 22 ist durch Bdr- 

gerkurbeln 7 kdnnen als erfindungsgemiBe Getriebe- deln oder Nieten nach radial auswarts verformt und 

elemente ausgebildet sein. greif t in eine entsprechende Erweiterung, beispielsweise 

Die Motor kurbel 4 ist flber jeweils eine Gelenkstange in Form einer Senkung, am oberen Rand der Durch- 

8 mit den beiden Lagerkurbeln 7 der Wischlager 5 ver- gangsoffnung 20 des Kugelkopfes 13 ein. Die Material- 

bunden, um ausgehend von der umlaufenden Drehbe- 35 verformung des Randes 22 des Schaftes 18 ist dabei so 

wegung der Motorkurbel 4 die Wischerwellen 6 in eine ausgefuhrt, daB der Kugelkopf 13 mit einer gewissen 

pendelnde Drehbewegung zu versetzen, die wiederum mechanischen Spannung in einem PreBsitz auf dem 

auf die nicht dargestellten Wischarme der Scheibenwi- Schaft 18 befestigt ist Die Befestigung des Kugelkopfes 

scheranlage Qbertragen wird Die Verbindungen zwi- 13 auf dem Schaft 18 ist so ausgeftihrt, daB der Kugel- 

schen den Lagerkurbeln 7 und der jeweils zugehdrigen 40 kopf 13 drehfest an dem Grundkorper 12 des Getriebe- 

Gelenkstange 8 sind als Kugelgelenk 9 ausgebildet und elementes gehalten ist Der umlaufende Kragen 21 an 

die Verbindung zwischen der Motorkurbel 4 und den dem Kugelkopf 13, welcher sich auf der Wand 14 ab- 

beiden Gelenkstangen 8 ist als doppeltes Kugelgelenk stiitzt dient dazu, die kugelige Arbeitsflache des Kugel- 

10 ausgebildet Dabei befinden sich die Kugelzapfen an bolzens 13 in einem erforderlichen Abstand von der 

der Motorkurbel 4 bzw. den Lagerkurbeln 7 und die 45 Wand 14 des Grundkdrpers 12 zu positionieren, damit 

zugehdrigen Lagerschalen jeweils an gegeniiberliegen- die Bewegungen der mittels des zu bildenden Kugelge- 

den Enden einer Gelenkstange 8. Nahere Einzelheiten lenks 9, 10 verbundenen Getriebeelemente (Motorkur- 

der Erfindung werden nachstehend anhand der Fig. 2 bel 4, Gelenkstangen 8, Lagerkurbeln 7) nicht behindert 

bis 11 beschrieben. werden. 

Die in den Fig. 2 und 3 dargestellte Motorkurbel 4 mit 50 Fig. 5 zeigt ein dem in Fig. 4 dargestellten Ausfflh- 

einem Kugelzapfen 11 besteht aus einem Grundkorper rungsbeispiel analoges Ausfuhrungsbeispiel. Der we- 

12 und einem Kugelkopf 13. Der Grundk6rper 12 ist sentliche Unterschied besteht darin, daB der Kugelkopf 

durch Tiefziehen aus Blech gefertigt Wenn dabei als 13 nunmehr als Doppelkugelkopf ausgebildet ist und 

Ausgangsmaterial ftir die Fertigung des Grundkdrpers zwei axial hintereinander angeordnete Kugelabschnitte 

verzinktes Stahlblech verwendet wird, hat das den Vor- 55 23 und 24 aufweist Die beiden Kugelabschnitte 23 und 

teil, daB auf nachtragliche, aufwendige Korrosions- 24 sind durch eine Einschniirung 25 voneinander abge- 

schutzmaBnahmen verzichtet werden kann. Der Grund- grenzt Auch dieser als separates Kunststoffteil herge- 

kdrper 12 wird im wesentlichen von einer Wand 14 stellte und als Doppelkugelkopf ausgebildete Kugel- 

gebildet, welche gewissermaBen der Rflckenteil des kopf 13 ist analog Fig. 4 mit einer zentralen Durch- 

Grundkdrpers 12 ist. Die Wand 14 besitzt einen umlau- 60 gangsoffnung 20 auf dem hohlzylindrischen Schaft 18 

fenden Rand 15, der, in Fig. 2 betrachtet, umlaufend angeordnet und durch radial auswarts gerichtete Ver- 

etwa senkrecht nach unten herumgezogen ist Am lin- formung des Randes 22 am freien Ende des Schaftes 18 

ken Ende des Grundkdrpers 12 ist in der Wand 14 eine auf dem Schaft befestigt Der Kugelkopf 13 statzt sich 

durchgehende Offnung 16 zu erkennen, deren Rand 17 dabei wiederum mit einem radial umlaufenden Kragen 

ebenfalls nach unten herumgezogen ist Dieser Rand 17 65 21 auf der Wand 14 des Grundkdrpers 12 ab. Auch in 

ist konisch aufgeweitet und dient dazu, die Motorkurbel diesem Fall dient der umlaufende Kragen 21 dazu, die 

4 drehfest auf dem konischen Ende der Abtriebswelle 3 erforderliche Distanz zwischen der Wand 14 und dem 

der Antriebseinheit 2 zu befestigen (Fig. 1). Am rechten Kugelabschnitt 23 bzw. 24 herzustellen. Zu bemerken ist 
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noch, daB der Schaft 18 im Bereich der Einschnurung 25 stoffteil oder als Sintermetallteil hergestellt sein. 

des Kugelkopfes 13 radial einwarts eingezogen, d. h. Bei dem AusfQhrungsbeispiel gemaB Fig. 8 besteht 

verjQngt ist Diese MaBnahme dient dazu, daB einerseits der Kugelzapf en 1 1 aus einem stuf enformig abgesetzten 

im Bereich des unteren Kugelabschnittes 23 fur den hohlzyundrischen Schaft 18 und einem separat gefertig- 

Kugelkopf 13 weniger Kunststoffmaterial erforderiich 5 ten Kugelkopf 13, der mit Rastelementen ausgestattet 

ist und andererseits im Bereich der Einschnurung 25 ist und durch Verrasten auf dem Schaft 18 befestigt ist 

trotzdem eine fQr die erforderliche Festigkeit des Ku- Der Kugelkopf 13 besitzt eine zentrale nicht durchge- 

gelkopf es 13 erforderliche Materialstarke des Kugel- hende Ausnehmung 29, welche sie den verjOngten Auf- 

kopfes 13 vorhanden ist Somit wird der Gefahr begeg- nahmeabschnitt des Schaftes 18 in sich aiifnimmt Von 

net, daB bei starker mechanischer Beanspruchung der io dem Grund 30 der Ausnehmung 29 her erstrecken sich 

Kugelkopf 13 im Bereich der Einschnurung 25 einreiBen innerhalb der Ausnehmung 29 einstuckig an den Kugel- 

bzw.zuBruchgehenkdnnte. kopf 13 angeformte Rasthaken 31 in axialer Richtung 

In Fig. 6 ist ein Ausftthrungsbeispiel gezeigt, bei wel- der Ausnehmung 29. Diese voneinander freigeschnitte- 

chem der separat gefertigte Kugelkopf 13 von einer nen Rasthaken 31 ragen mit ihren freien Enden, an de- 

rotationssymmetrischenKugelscheibegebildet wird, die 15 nen sie jeweils einen radial auswarts gerichteten Rast- 

ebenfalls in bezug auf ihre Quer-Mittelebene symme- vorsprung 32 tragen, aus der Ausnehmung 29 heraus 

trisch ausgebildet ist Diese symmetrische Ausbildung und hintergreifen die von der breiteren Basis 26 des 

hat insbesondere den Vorteil, daB bei der Montage des Schaftes 18 gebildete Stufe 27. Zum Zwecke der Monta- 

Kugelkopfes 13 auf dem Schaft 18 nicht zusStzlich auf ge wird der Kugelkopf 13 in einfachste Weise in axialer 

eine lagerichtige Montage geachtet werden muB. Der 20 Richtung der Ausnehmung 29 vom freien Ende des 

Kugelkopf 13 besitzt in diesem Fall also keinen umlau- Schaftes 18 her auf diesen aufgesteckt Dabei dringen 

fenden Kragen, welcher fUr die erforderliche Distanz die Rasthaken 31, welche vortibergehend durch die Wir- 

der kugeligen Arbeitsfiache des Kugelkopfes 13 zur kung der Rastvorspriinge 32 mit den entsprechenden 

Wand 14 des Grundkdrpers 12 sorgt Statt dessen ist der Auflaufschragen radial einwarts ausgelenkt werden, in 

Schaft 18 derart stufenartig ausgebildet, daB er ausge- 25 den Hohlraum des hohlzylindrischen Schaftes 18 ein. 

hend von der Wand 14 zunachst eine breitere Basis 26 Andererseits dringt der Schaft 18 in die Ausnehmung 29 

aufweist, an welche sich ein im Durchmesser verringer- des Kugelkopf es 13 ein und wird von dieser Ausneh- 

ter zylindrischer Abschnitt zur Aufnahme des Schaftes mung 29 aufgenommen. Die Rasthaken 31 sind so lang, 

18 fur den Kugelkopf 13 anschlieBt Der Kugelkopf 13 daB sie das innere des hohlzylindrischen Schaftes in 

ist nunmehr mit seiner Durchgangsdffnung 20 auf dem 30 axialer Richtung derart durchgreifen kdnnen, daB die 

verjOngten Abschnitt des Schaftes 18 angeordnet und Rasthaken 31 nach Rtickgang in ihre Normalstellung 

sttitzt sich mit einer Stirnflache auf der von der breite- mit den Rastvorsprungen 32 die von der breiteren Basis 

ren Basis 26 gebildeten Stufe 27 ab. Analog Fig. 4 ist 26 gebildete Stufe 27 hintergreifen. Auf diese Weise ist 

auch dieser Kugelkopf 13 wiederum durch radial aus- der Kugelkopf 13 sicher auf dem Schaft 18 fixiert und 

wartsgerichtete Verformung des Randes 22 am freien 35 bildet gemeinsam mit diesem den Kugelzapf en 11. Die 

Ende des Schaftes 18 auf den Schaft 18 befestigt. Zu breitere Basis 26, auf dessen Stufe 27 die untere Stirnfla- 

bemerken ist noch, daB der hier gezeigte Kugelkopf 13 che des Kugelzapfens 13 aufliegt, sorgt wiederum fur 

die einfachste und billigste Variante eines Kugelkopfes die erforderliche Distanz zwischen der Wand 14 des 

mit geringstem Materialeinsatz darstellt Je nach dem Grundkdrpers 12 und der kugeligen Arbeitsfiache des 

vorgesehenen Anwendungszweck des in Fig. 6 darge- 40 Kugelkopfes 13. 

stellten Kugelzapfens 11 und den damit verbundenen In Fig. 9 ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines Kugelzap- 

mechanische Belastungen kann dieser Kugelkopf 13 fens 11 dargestellt, bei welchem ein separat als Doppel- 

entweder aus Kunststoff oder aus einem Sintermetall kugelkopf gefertigter Kugelkopf 13, der wiederum zwei 

gefertigt sein. Kugelabschnitte 23 und 24 aufweist, auf einen mit einer 

In Fig. 7 ist ein zu Fig. 6 analoges Ausftihrungsbei- 45 breiteren Basis 26 ausgestatteten hohlzylindrischen 

spiel gezeigt, wobei jedoch als Kugelkopf 13 ein Dop- Schaft 18 aufgerastet ist Die nicht durchgehende axiale 

pelkugelkopf mit zwei axial ineinander liegenden Ku- Ausnehmung 29 erstreckt sich dabei durch den Kugel- 

gelabschnitten 23 und 24 verwendet wurde. Die Kugel- abschnitt 23 hindurch und endet innerhalb des Kugelab- 

abschnitte 23 und 24 entsprechen jeweils in ihrer Form schnittes 24, so daB sich der Grund 30 der Ausnehmung 

prinzipiell dem Kugelkopf 13 aus Fig. 6. Ein umlaufen- 50 29 innerhalb des oberen Kugelabschnittes 24 befindet 

der Kragen 21 ist also wiederum nicht vorhanden. Mit Die Rasthaken 31 mit ihren RatsvorsprOngen 32 sind in 

der Durchgangsdffnung 20 ist der Doppelkugelkopf auf gleicher Art und Weise ausgebildet wie in Fig. 8. Ebenso 

dem im Durchmesser verjOngten Aufnahmeabschnitt entspricht die rastende Befestigung des Kugelkopfes 13 

des Schaftes 18 derart angeordnet, daB er sich mit der auf dem Schaft 18 derjenigen von Fig. 8, weshalb auf 

unteren Stirnflache des Kugelabschnitte 23 auf der Stu- 55 eine Wiederholung ihrer Beschreibung verzichtet wird 

fe 27 der breiteren Basis 26 abstQtzt An der Stirnseite Als Unterschied ist noch zu bemerken, daB sich von der 

des oberen Kugelabschnittes 24 ist die Durchgangsdff- oberen Stirnseite des oberen Kugelabschnittes 24 her 

nung 20 des Kugelkopfes 13 in Form eines kegelzylin- eine Ausnehmung 33 in den Kugelkopf 13 erstreckt 

drischen Einstiches 28 erweitert Der obere Rand 22 des Diese Ausnehmung 33 dient im wesentlichen der Mini- 

Schaftes 18 ist wiederum durch Nieten oder Bdrdeln 60 mierung des Materialeinsatzes fur den Kugelkopf 13. 

derart radial auswarts verformt, daB er in den kegeligen Da diese Ausnehmung 33 von einem geschlossenen Ma- 

Bereich des Einstiches 28 eingreift Obwohl in diesem terialring des Kugelabschnittes 24 umgeben wird, ist 

Fall auf den Vorteil des Nichtbeachtens einer lagerichti- trotz der Materiaischwachung die erforderliche Festig- 

gen Montage des Kugelkopfes verzichtet wurde, steilt keit bzw. Steifigkeit des Kugelkopfes 13 in diesem Ku- 

dieser Kugelkopf 13 wiederum ein kostengOnstiges und 65 gelabschnitt 24 gewahrleistet 

materialminimiertes Bauteil dar. Wie bei dem Ausfuh- In Fig. 10 ist ein AusfQhrungsbeispiel dargestellt, bei 

rungsbeispiel gemaB Fig. 6 kann auch hier der Kugel- welchem der einfache Kugelkopf 13 durch AngieBen 

kopf 13 den Anforderungen entsprechend als Kunst- bzw. Anspritzen oder durch Aufsintern auf den hohlzy- 
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lindrischen Schaft aufgeformt ist Der Kugelkopf 13 
kann dabei aus Kunststoff oder aus Metall, vorzugswei- 
se Sintermetall, bestehen. Der Kugelkopf 13 ist hierbei 
so geformt, daB er den Schaft 18 vollstandig einschlieBt 
Er besitzt einen umlaufenden Kragen 21, der sich auf 
der Wand 14 abstOtzt Im Inneren des Kugelkopfes 13 
ist ein axialer Zapfen 34 geformt, der an dem mit der 
Wand 14 verbundenen Ende des Schaftes 18 aus dessen 
Hohlraum herausragt und flanschartig nach radial aus- 
warts unter die Wand 14 herumgezogen ist AuBer eines 
eventuellen Haftverbundes zwischen den Beruhrungs- 
flSchen von Kugelkopf 13 und Grundkorper 12 ist der 
Kugelkopf 13 dadurch an dem Grandkdrper 12 befe- 
stigt, daB sich der Kragen 21 auf der Wand 14 absttitzt 
und der innere Zapfen 34 des Kugelkopfes 13 an der 
Unterseite der Wand 14 verankert ist In Fig. 10 ist au- 
Berdem noch ein axial verlaufendes Sackloch 35 in dem 
Zapfen 34 des Kugelkopfes 13 zu erkennen, welches im 
wesentlichen der weiteren Materialminimierung des 
Kugelkopfes 13dient 

Das in Fig. 1 1 dargestellte AusfiihrungsbeispieJ ent- 
spricht im wesentlichen dem von Fig. 10. Unterschied- 
lich ist, daB in Fig. 11 der Kugelkopf 13 wiederum als 
Doppelkugelkopf mit zwei Kugelabschnitten 23 und 24 
geformt ist AuBerdem ist zu erkennen, daB der Schaft 25 
18 im Bereich der Einschnurung 25 des Kugelkopfes 13 
ahnlich wie bei dem Ausfflhrungsbeispiel von Fig. 5 eine 
Verjungung zeigt, welche wiederum den Vorteil auf- 
weist daB die Materialdicke des Kugelkopfes 13 im Be- 
reich der Einschnurung 25 nicht zu stark verringert 30 
wird AuBerdem ist diese Verjungung des Schaftes 18 
vorteilhaft in bezug auf eine noch intensivere Befesti- 
gung des Kugelkopfes 13 an dem Getriebeelement An- 
sonsten trifft fur Fig. 11 im wesentlichen die gleichen 
Beschreibung wie fUr Fig. 10 zu. 

Die Fig. 10 und 11 treffen gleichzeitig zu den soeben 
beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen jeweils auf ein 
weiteres Ausfflhrungsbeispiel zu. Bei diesen weiteren 
zwei AusfOhrungsbeispielen ist der Kugelkopf 13 (bei 
Fig. 11 als Doppelkugelkopf ausgebildet) als separates 40 27Stufe 
Bauteil gef ertigt und besitzt innerhalb einer nicht durch- 28 Einstich 
gehenden Ausnehmung 29 einen von deren Grand 30 29Ausnehmung 
ausgehenden und sich axial in der Ausnehmung 29 er- 30 Grand 
streckenden Zapfen 34. Dieser Zapfen 34 der zur weite- 31 Rasthaken 
ren Gewichts- und Materialminimierung des Kugelkop- 45 32 Rastvorsprung 



35 



des Schaftes 18 angepaBt werden. Dadurch wird zusatz- 
lich zu den beschriebenen Befestigungsarten eine form- 
schlflssige Verbindung zwischen Kugelkopf 13 und 
Schaft 18 hergestellt, welche mit Sicherheit ein Verdre- 
hen des Kugelkopfes 13 gegenuber dem Schaft 18 ver- 
hindert 

AuBerdem wird noch darauf hingewiesen, daB der 
Schaft 18 im Unterschied zu den dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispielen auch einen von 90/verschiedenen Win- 
kel mit der Wand 14 des Grundkdrpers 12, von welcher 
er absteht, bilden kann. 

Bezugszeichenliste 

1 Tragrahmen 
2Antriebseinheit 

3 Abtriebswelle 

4 Motorkurbel 

5 Wischlager 

6 Wischerwelle 

7 Lagerkurbel 
8Gelenkstange 

9 Kugelgelenk 

10 (doppehes) Kugelgelenk 
UKugelzapfen 

12 Grundkorper 

13 Kugelkopf 

14 Wand 

15 Rand 

16 Offnung 

17 Rand 

18 Schaft 

20 Durchgangsdffnung 

21 Kragen 

22 Rand 

23 Kugelabschnitt 

24 Kugelabschnitt 

25 Einschnurung 

26 Basis 
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fes 13 ein zentrisches Sackloch 35 besitzt, ragt urn einen 
gewissen Betrag aus der Ausnehmung 29 heraus. Nach 
dem Einstecken des Schafts 18 in die Ausnehmung 29 
des Kugelkopfes 13, wobei der Zapfen 34 den Hohlraum 
des Schaftes 18 durchgreift, wird das freie Ende des 
Zapfens 34 an dem mit der Wand 14 des Grundkdrpers 
12 gebildeten fixen Rand des Schaftes 18 vernietet bzw. 
warmverstemmt Auf diese Weise ist der Kugelkopf 13 
sicher auf den Schaft 18 bef estigt 

AbschlieBend soil noch darauf hingewiesen werden, 55 
daB bei derartigen Kugelzapfen 11 fur Kugelgelenke 9 
bzw. 10 eine drehfeste Befestigung des Kugelkopfes 13 
an dem Grundkdrper 12 angestrebt wird. Bei den be- 
schriebenen Ausfiihrungsbeispielen ist eine derartige 
drehfeste Befestigung prinzipiell gegebea Es wird je- 60 
doch darauf hingewiesen, daB die Verdrehfestigkeit des 
Kugelkopfes 13 gegentiber dem Schaft 18 in einfachster 
Weise dadurch verbessert werden kdnnte, daB der ein- 
stflckig mit dem Grundkdrper 12 geformte Hals, der als 
Schaft 18 fur den Kugelzapfen 11 dient, eine von der 65 
Form eines Hohlzylinders abweichende Form, beispiels- 
weise Vierkant, erh&lt und die mit dem Schaft 18 zusam- 
menwirkenden Teile des Kugelkopfes 13 an diese Form 



33 Ausnehmung 

34 Zapfen 

35 Sackloch 



Patentansprache 



1. Getriebeelement mit Kugelzapfen fur in Fahr- 
zeugen verwendeten Antriebe, insbesondere flir ei- 
ne Scheibenwischvorrichtung, wobei das Getriebe- 
element einen Grundkorper (12) aus Biech auf- 
weist, der einen Kugelzapfen (1 1) tragt, welcher zur 
Bildung eines Kugeigelenks (9, 10) in einer an einem 
anderen Getriebeelement befindlichen Kugelscha- 
le zu lagern ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (12) des Getriebeelementes einen 
einsttickig mit ihm geformten Hals als Schaft (18) 
des Kugelzapfens (11) aufweist, und daB der Schaft 
(18) gemeinsam mit einem auf ihm befestigten Ku- 
gelkopf (13) den Kugelzapfen (11) bildet 

2. Getriebeelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schaft (18) ausgehend von 
einer Offnung in einer Wand (14) des Grundkdr- 
pers (12) von der Wand (14) absteht, und zwar ins- 



DE019513 8 6/ [http://www.getthepatent.com/Login.dog/Smattnento Pa ge 6 of 10 



DE 195 19 867 Al 



10 



15 



20 



besondere rechtwinklig. 

3. Getriebeelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der 
Schaft (18) eine rotationssymmetrische, insbeson- 
dere hohlzylindrische Form aufweist 5 

4. Getriebeelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB der 
Schaft (18) ausgehend von der betreffenden Wand 
(14) des Grundkdrpers (12) eine stufenformig ver- 
ringerte Kontur aufweist, so daB eine unmittelbar 10 
von der Wand (14) des Grundk6rpers (12) ausge- 
hende breitere Basis (26) eine Stufe des Schaftes 
(18) und der von dieser Stufe (27) ausgehende ver- 
jQngte Abschnitt des Schaftes (18) die Aufnahme 
des Kugelkopfes(13) bildet 

5. Getriebeelement nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB der Kugelkopf (13) 
als Doppelkugelkopf ausgebildet ist und somit zwei 
axial hintereinander liegende Kugelabschnitte (23, 
24)besitzt 

6. Getriebeelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kugelkopf (13) ein separat gefertigtes Bauteil ist 
und eine axiale Durchgangsdffnung (20) aufweist, 
daB der Schaft (18) in die Durchgangsdffnung (20) 25 
des Kugelkopfes (13) eingesteckt ist und daB der 
Kugelkopf (13) durch auswarts gerichtete Material- 
verformung des Schaftes (18) auf dem Schaft (18) 
fixiert ist 

7. Getriebeelement nach Anspruch 6, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Kugelkopf (13) an seiner der 
Wand (14) des Grundkdrpers (12), von welcher der 
Schaft (18) ausgeht zugewandten Seite einen um- 
laufenden Kragen (21) aufweist und sich mit diesem 
Kragen (21) auf der Wand (14) des Grundkdrpers 35 

(12) abstfitzt 

8. Getriebeelement nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kugelkopf (13) die Form ei- 
ner symmetrischen Kugelscheibe besitzt, und sich 
unmittelbar mit einer Stirnflache auf der breiteren 40 
Basis (26) des Schaftes (18) abstutzt 

9. Getriebeelement nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB der Kugelkopf (13) 
ein separat gefertigtes Bauteil ist und durch Rast- 
mittel auf dem Schaft (18) bzw. den inneren Rand 45 
der Stufe (27) befestigt ist 

10. Getriebeelement nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kugelkopf (13) eine nicht 
durchgehende Ausnehmung (29) aufweist und daB 
innerhalb dieser Ausnehmung (29) Rastmittel zum 50 
Verrasten des Kugelkopfes (13) mit dem Grund- 
kdrper (12) angebracht sind. 

11. Getriebeelement nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet daB sich ausgehend vom Grund 
(30) der Ausnehmung (29) federelastische Rastha- 
ken (31) axial erstrecken und dabei den Schaft (18) 
derart durchgreifen, daB sie den mit der Wand (14) 
des Grundkdrpers (12) gebildeten Rand bzw. die 
von der Basis (26) gebildete Stufe (27) des Schaftes 
(18) hinterrastea 

12. Getriebeelement nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Kugelkopf 

(13) ein separat gefertigtes Bauteil ist und einen 
sich vom Grund (30) einer nicht durchgehenden 
axialen Ausnehmung (29) axial erstreckenden Zap- 
fen (34) aufweist und daB der Zapfen (34) den 
Schaft (18) durchgreift und am fixen Rand des 
Schaftes (18) bzw. am inneren Rand der Stufe (27) 



55 



60 



65 



verstemmt ist 

13. Getriebeelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Kugelkopf 
(13) durch AngieBen bzw. Anspritzen auf den 
Schaft aufgeformt ist 

14. Getriebeelement nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet daB ein axialer Zapfen (34) des Ku- 
gelkopfes (13) den Schaft (18) durchgreift und den 
fixen Rand des Schaftes (18) bzw. den inneren Rand 
der Stufe (27) hintergreift 

15. Getriebeelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der 
Grundkdrper (12) als Tiefziehteil hergestellt ist 

16. Getriebeelement nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB der 
Kugelkopf (13) aus Kunststoff oder aus Sinterme- 
tallbesteht 
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